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F A C-SYSTEMET

kdnnetecknas av att konstruktionernas stomme bestdr av stavar och balkar, som sammanpressas
vid varandra-till ram- och fackverk med sammankopplingsplitar, som man skruvar fast mot
varandra. Dessa ramverk uppbir sedan de r0rliga delarna. Om man si Snskar kan somliga av de
firdiga konstruktionerna klis in med ndgot littarbetat material, som envar med litthet kan skira.
till efter egen &nskan, t. ex. tri, Pl&t (tunn aluminiumplst klipper man med en vanlig sax som
kartong), ‘papp eller plast. Firdiga plattor eller skivor skulle i alltféir hdg grad inskrinka kon-
struktérens frihet, och de skulle sikert ocksi betyda att man fringick den verklighetstrohet som
jamte friheten i konstruktionshinseende framfsr allt utmirker FAC-konstruktionerna. Genom sin
realism frestar konstruktionerna till sddant avslutande arbete i annat material och modellerna fir
dven dirigenom konstruktdrens egen signatur. Men i de flesfa fall kan modellen 4nd4 anses firdig
dven utan sidan 8verbyggnad eller inklidsel,

I det féljande talar bilder och ritningar sitt tydliga sprik och all onddig text har utelimnats till
fordel for bildmaterialet,



% Sadelplat "v Enkel klammer

T-plat
@ Bandhylsa
g Innervinkel

Yttervinkel

Dubbel lagerplat @ Skarvhylsa

Andhylsa

=3

Jloppring dtoppring
ter 6 mm axel fér 4 mm axel

aly QL

lagerhylsa Lagerhylsa

fér 6 mm axel fér 4 mm axel

= (B

Slitsad hylsa  Hylsa
lingd 12 mm  lingd 12 mm

——

Hylsa, lingd 20 mm

@

Ring fsr Ring fsr

4dmmaxel 6 mmaxel
lagerhylsa
. / )
I.agelrgétar

Anordning av lager

Stoppring Axel 6 mm
fastsittande hjul

Hjul, fast pa hylsa

n avbildade detaljer utgor FAC-systemets kirna. De svarta delarna ir kopplingspldtarna och klimhylsorna for de fasta
truktionerna. Det 4r dessa element som sammanhiller stavar och balkar. Till héger dirom visas de lagerhylsor,

or och stoppringar, som ingir i de rorliga konstruktionerna.



Bﬂ//////ylm Tinerviklar
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Fnkla klammer

Fig. 9
. /}}/féylfw'

N\ Fg 0 .\
Dubbla klammer 2 Oresfallshand

Fig.2 Fiaq.
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‘ / Bricka

Frikel anmer \ N Eitkel Klammer _2?7 74 ¥ innervinklar

Fig.7

Tplitar .
% Frkel klammer
\%
. 1/ ‘
27.4_ _@_7_8 Andhylsa

Tyl

pd detta uppslag avbildade sammankopplingarna av stavar bdrjar med de allra enklaste for att si sminingom gradvis
allt mer invecklade. Samtliga kopplingar kan man utféra med de delar som finns i denna 1ida. Utfdrandet av dessa
splingar 4r en nyttig och rolig inledning till byggandet av riktiga modeller.
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Fig. 18 Overfallsband ‘ﬁf 27 _77 24_

De avbildade kopplingarnas antal &r 24, men antalet méjliga kombinationer ir dirmed lingt ifrin uttdmt. Vi 6verlimnar
it konstruktdren sjilv att sdka finna nya intressanta och anvindbara kopplingar. P4 foljande sida visas nigra enkla lager-
typer som kan ingd i olika konstruktioner.






Fig. 25. P4 motstiende sida
visas ndgra vanliga lagertyper.

A.
B.
C.

Lagerbock.
Lagerbock.

Dubbel bock med hyls-
lager.

Anordning av hylslager.

Lageranordning pi
koppling.

Bock med tvd lager.
Konsollager.

<
/

Hylsa

lingd 12 mm
\

N

Fig. 26. Skottkirra. 1 och 3 (ovan) visar kirran utan last,
varvid konstruktionen klart framgdr. 2 (t. v.) visar anord-
ningen av hjulet. Se dven omslagets andra sida!
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Fig. 27. Vdg. 1 (&verst t. v.) visar upp-
bingningen av vigskilarna [ vigbalansens

Kartongtavla

147
2

dndar. 2 och 3
(t. h.) visar balan-
sens centrumkopp- i
ling (jamfér fig.
21), anbringandet
av visate och visar-
tavla samt upp- ©
hingningsanord- | ¢

ningen fér hela Q Koppling enl.
vigen.

4 (nederst t. v.) visar
vigskilens fistande pd
dragstingen.




Fig. 28. Tvédhjulig dragkirra. Konstruktionen tramgir
klart av bilden. Ramens hornkopplingar 4r utforda i
enlighet med fig. 12.




langd id mm

Fig. 29. Linbanevagn.1 (6verst)
visar anordningen av linhjulen
vid en balk av tvi kopplade
stavar. Jimf6ér hjulet pd om-
slagets andra sida. 2 (nedan)
visar biranordningen for last-
bygeln (jimfor fig. 15).-




ingen visar en anordoing av libdiati s
< M .. ..
Konstruktionen kriver att man anligger banan
sluttande, s& att vagnen drages upp men rullar till-
bak: ;

ka av sin egen tyngd.

, vl
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) hr
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Anordning av linbana



Fig. 31. Vindmolor. 1 (t. v.) visar hur den vridbara
Overdelen med propeller och vindflsjel ir lagrad omkring
en gingad stav, fastskruvad vid en korsplit. Den senare

faster man med skruvar och enkla klammer vid stavarnas

Ovre dndar. 2 (t. h.) visar anordningen av det frilépande
propellerhjulet. Propellerblad och flojel 4r av papp, plit,
fanér eller liknande material.

Fig. 32. Vinsch fér brunn, gruvhil
eller liknande. 1 (t. h.) visar broms-
spakens anordning vid den undre av
de kopplade stavar, som bildar Svre
ramverkets lingsider. Ovre ramkopp-
lingar enligt fig. 15.

Spaken fritt rérlig hér







3agagevagn. 1 (t. h.) visar anordningen av det lilla svingbara hjulet. Jimfdr mot-
letalj hos fig. 34. En modell som denna kan man limpligen fGrse med ett triflak
nen, vilket givetvis ger modellen ett mer avslutat utseende. Tridetaljer har en synnet-
lande materialeffekt som avslutning pi en FAC-konstruktion.




Skruv 19 mm
och hylsa 12 mm

Onskar man avsluta modellen,
kan man kli in den med tri
och tyg. Den streckade linjen
anger klidselns form.

Samma kon-
struktion som
fig. 33

framure avslutuing. tijuict ar ludopdude pa e bo ol Nylsd,
kopplingen. 3 och 4 (nederst) visar det svingbara bakhjulet,

LashOhhrun dud (RTINS

samt delar av bakre ramen.

Jditehat P







[y

tligen robusta noustiunic g
viktigare delar i denna férsta ldda. For tyd-
lighets skull ir maskinen avbildad bide fram-
och bakifrn. 1 och 2 visar den fallande
bammaren i vidstiende teckning. Skaftet ut-
gbres som i féregiende hammarkonstruktion
av den linga 6 mm-axeln. Hammarhuvudet

bestdr av tvd sa-
Styrskenor delplétar, och tvir-
,. styckena som styr
hammaren bestir
* gverst av tvd kors-
platar och ldngre
ned av Overfalls-
band och innervin-
kel, Av teckningen
framgdr hur styr-
skenorna, som man
fister vid ramen
med enkla klam-
mer, ligger i de
mellanrum som bil-
das av tvirstycks-
plitarna.

SKISSERINGSTEKNIK

De i denna instruktionsbok avbildade modellerna utgdr endast en
del av de konstruktioner som ir mdjliga att utféra inom ramen for
denna forsta 18da. Vi overlimnar 4t konstruktérens egen fantasi att
utoka deras antal. Man kan d3 g till viga pd flera sitt. Frestande
och nira till hands 4r att man helt enkelt bérjar plocka bland bitarna
och ser vad man kan &stadkomma. Detta tillvigagdngssitt dr mycket
stimulerande och rikt pi 6verraskningar. De olika bitarna avsldjar
kanske sin anvindbarhet fér helt nya och ofbrutsedda kombinationer.
Men A3syftar man att bygga en viss modell och vill man forst pd
papperet skissera denna, dr det limpligt att anvinda ‘en forenklad,
snabb form av skissteknik, som vatken kriver passare eller linjal.

P3 féljande sida limnar vi exempel pd denna teknik.



Fig. 35. Lyftkran. 1 (t. v.) visar basplattan, bestiende av ett linhjul med
fastsittande 6 mm axel, omkring vilken kranen vrider sig. Kranens undre del
bestir av en linhjulsbricka med fastskruvade innervinklar. P4 dessa byggs den
ovriga konstruktionen upp. 2 (t. h.) visar hur man fister l6ptrissan. JAmfor
kranen pi omslaget, som man bygger pd liknande sitt,




Hylsa 20 mm

Fig. 36. Stangjarnshammare.

(den infillda bilden) endast

:

Trots den kompakta konstruktionen framgdr byggnadssittet tydligt

av bilden, varfér vi i 1
avbildar sjilva hammaren.
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bar med FAC-lddan Nr 2 eller med Nr 1, sedan
denna kompletterats med ndgra losdetaljer. Till-
gingen pd dessa 16sa detaljer ir givetvis av
storsta betydelse for den som vill bygga en viss
modell, planera denna och direfter g& att skaffa
sig de delar han behdver. Det ir dirfér vir
avsikt att hilla marknaden vilfdrsedd med dessa
detaljer. FAC-lidan Nr 2 innehéller férutom de
delar som finns i Nr 1 en intressant nyhet, som
FAC ir ensam om, nimligen en plitbalk av
speciellt utfﬁran&e, som ger konstruktSren méj-
lighet att utfora konstruktioner av synnerligen
elegant och stabil karaktir. Dessutom innehgller
denna l&da kugghjul av jirn med frista kuggar
och av en kvalitet som man annars feédast finner
i instrument och apparater for industriens behov.
PZ grund av att dessa kugghjul tillverkas som
massartikel kan de siljas till ett lagt pris i for-
hillande till sin kvalitet.



FAC NR 1 INNEHALLER:

Nr Detalj Antal Nr Detalj Antal
1/01 Overfallsband ....ccoeserineanenns 8- 4/01 Stoppring for 6 mm axel, med stopp-
1/02 Sadelplat .....ooiiiiiiiiiiiiiains 4\ skruvar 8/08 . ...eiiiiiiiiannnn 2‘:?;:_
1703 |KOTSPIAL .+ uvvennneennnisnnneenees 4 4/03 | Lagerhylsa £6r 6 mm axel ........ 2 -
1/04 T-plét ERECACEEEEREERE AR 4 \ 4/05 Hylsa, 6/4 mm d1am langd 5 mm 4,\
1/05 Innervinkel ......cc.oeveienineennns 4\ 4/06 12 2}4‘{
. ” ” » ”» » ” -t .
1/06 Yitervinkel .ovviirvrerciinaeenans 4\ 4/07 20 oo
1707 Enkel Klammer .......eeoevecennss 8 - / o w ” » ™~
1/08 | Dubbel Klammer . ......covevvness 40 4/08 | Ring 8/6 mm diameter ............ 40
- 1/09 Bandhylsa . .oeevveeeriiioinioaens 21 4/09 Slitsad hylsa 6/4 mm diameter i é{‘
1/10 Andhylsa ..vveevneriiriensecinnens 2 13ngd 12 mMm ....oiiviiineeanns
1/20 Enkel lagerpldt ..........ccceeenn 4\ 5/01 Linhjulspldt 42 mm diameter .... 4
2/03 Stavar, 4 mm diameter .......... 24) 5/05 Linhjul 16 mm diameter .......... 1
2/04 woomow T AR 3-& 7/01 Skruvmejsel . ...oeeereeennienneasf 1
i;gg ” noon ” \ : : 7/02 Skruvnyckel . ...covvieerianinenens 1
2/09 :: z: :: :: ! 58 8/01 Skruv med ostskalle M3X 6 mm ca 60
2/10 ” »w oo 39 seseseeenn 4\ 8/02 » ” » M3x 8 , .. ca 20
2/11 " v p eeeneenens 4\ 8/03 " » " M3x12 ,, . 12
2/13 " 1 ” [ | T 8/04 » M3 X 19 9 e 8
Géngade stavar, 4 mm diameter med %g’ 8/10 | Mutter M3XSexXKant ........oess- ca 80
2/30 M3 gangor ........ 10 mm (30)] - 1 - 8/20 Bricka 8x3 2x0 8 .. 8
2/32 80 mm (50 2, 0/01 | Vev, lingd 10 mm «.vverrirenii. 1
rﬁagsténger av 2,5 mm trdd med 7 ev, langd 10 MM veovreranencnee
9/41 BEIOT +rveeeernns lingd 51 mm i 9/02 KIoK .vvveeeeenciriorasasinennnns 1
2/46 lingd 150 mm 2 9/10 GUMMITING . evvievnenrrrreansses 2
2/51 Axlar, 6 mm diam. langd 68 mm 1 Snore, 1 meter . .....oiieieiianan 1
2/53 langd 120 mm 1 9/20 Instruktionsbok till FAC Nr 1 .... 1

Patent sokt éver hela vérlden.



FAC 1 prESSEN

SVENSKA DAGBLADET 26 april 1952

"Med minsta mojliga antal delar har Mark Sylwan
precis som MAatt-Johansson &stadkommit mesta madj-
liga antal kombinationer.” Tekniska Museets inten-
dent Torsten Althin i uttalande fér tidningen.

' EXPRESSEN 26 april 1952

"En ny svensk metallbygglada,... Det geniala i den
. nya bygglddan &r hopfogningsplatarna... Med dem
kan man sitta samman de tunna jirnstingerna i alla
vinklar till alla tinkbara konstruktioner. .. Bygg-
l&dan vinder sig till bide sma och stora barn... Den
kvalificerade modellbyggaren kan konstruera vilka
komplicerade modeller han onskar.” '

AFTONBLADET 2 maj 1952

... "konstruktionerna kan glras svirare. .. mer verk-
lighetstrogna.” '

GOTEBORGS-POSTEN 9 maj 1952

"Leksinnet finns kvar hos mannen i alla 8ldrar, &r det
d& underligt att signaturen fran férsta stund blev
férdlskad i den férsta svenska metallbygglddan?...
Den mest igonenfallande egenskapen hos modellerna
ir deras likhet med motsvarande konstruktioner i stor
skala. Modellerna verkar inte 'bygglada’.”

INDUSTRITIDNINGEN NORDEN 11 juni 1952

”Det var stor publikrusning till Tekniska Museet av
barn i alla &ldrar for en tid sedan. Dir visade nimli-
gen tecknaren m. m. Mark Sylwan, ... en ny mekanisk
byggldda... Och ingen som har sett byggsatsen och
allt roligt man kan bygga med den, behSver tvivla pa
att nu en milstolpe i byggsatsernas historia har pas-
serats.”

TEKNIKENS VARLD nr 11 1952

"... ett nytt tekniskt underverk i miniatyr. "FAC”,
som den geniala konstruktionen kallas, dr en meka-
nisk byggladda med 12 olika hopfogningsplatar och ett
trettiotal standarddelar och kan anvindas sdvil av
den tekniskt intresserade ynglingen som av de mili-
tdra ingenjérstrupperna, hogskolor och firmor i den
tekniska branschen...”

TEKNIK FSR ALLA nr 11 1952

"Mark Sylwan... har pd Tekniska Museet férevisat
en ny hégintressant uppfinning: en mekanisk bygg-
lada, byggd pa ett alldeles nytt system med knutar
och stdnger... Den nya mekaniska byggladdan skiljer
sig frdn tidigare i handeln tillgdngliga metallbygg-
lador...”

INSTRUKTIONSBOK FAC NR 1

PRIS KR. I:50





